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Case Study:

Produkcja maszyn i urzadzen dla goémictwa to
specjalnos¢ Dolnoslaskiej Fabryki Maszyn Zanam-
Legmet Sp. z 0.0. z Polkowic, wymagajgca wykorzystania
nowoczesnych technologii i cigglego rozwoju parku
maszynowego. Najnowsza inwestycja okazata sie dla
firmy wyjatkowo optacalna. Potaczenie dwoch technologii
- howoczesnego oprogramowania CAD/CAM i maszyny
do ciecia plazmowego HD, przyniosto 0szczednosSci
siegajgce nawet 4000 roboczogodzin rocznie.

DolnoSlgska Fabryka Maszyn Zanam-Legmet
Sp. z 0.0. z (www.zanam-legmet.pl) siedzibg w
Polkowicach dostarcza na polski i zagraniczny
rynek gorniczy szeroka game maszyn i urzgdzen
dla gornictwa, m.in. maszyny samojezdne,
kruszarki, przenosniki taSmowe oraz urzadzenia
towarzyszace odstawce urobku, kotwy czy
wielkogabarytowe konstrukcje spawane i odlewy.
Zaktad, ktory powstat w 2003 r. z potgczenia
Dolnoslaskiej Fabryki Maszyn ZANAM Sp. z o.o.
oraz Zaktadéw Mechanicznych Legmet Sp. z o.0.,
to najwieksza spotka w grupie kapitatowej KGHM
Polska Miedz SA, zatrudniajaca ponad 2300

pracownikow.

Aby  sprostaC rosngcej i  skomplikowanej
technologicznie  produkcji, firma stawia na
innowacje, czesto modernizujgc park maszynowy.
Jedng z najnowszych inwestycji jest zakupiona
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w 2011 r. wypalarka gazowo-plazmowa MGM z
plazmg nowej generacji HPR260XD, wyposazona
w system Lantek, sktadajgcy sie z modutdw: Lantek
Expert Cut, Lantek Flex3d ProE oraz Lantek Manager.
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0d dyskietki...

Wybér nowego oprogramowania CAM do
zarzgdzania pracg wypalarek CNC w firmie Zanam-
Legmet poprzedzity dtugie przygotowania. - Mozna
powiedziec¢, ze od dobrych pieciu lat poszukiwalismy
systemu spetniajgcego nasze rosngce oczekiwania
w mozliwie najwiekszym zakresie. Od 1996 r.
pracowalismy w angielskim programie AlphaCAM od
1996, a poprzednio, od 1991 r., we wioskim programie
Taglio. Bytto jeden z pierwszych edytoréw graficznych
2D dostarczony wraz z wypalarkg KOIKE. Programy
wczytywane byty do wypalarek za posrednictwem
dyskietki — méwi Arkadiusz Korzeniowski, Gtowny
Technolog w firmie Zanam-Legmet. W tym ukfadzie
definiowanie detali przez technologa wymagato
niezwykiej precyzji, cierpliwosci i odpowiedzialnosci
za ewentualne pomytki w rysowaniu czy tez za
braki na produkcji. Przy okazji pochtaniato mndostwo
czasu — od ok. 15 minut przy prostych detalach do
nawet 1,5 godziny przy skomplikowanych. Biorgc
pod uwage, ze jeden zespdt spawany skitadat sie
od kilkudziesieciu do kilkuset detali, tatwo wyliczyc¢,
ze samo przygotowanie programow mogto trwac
ponad tydzien. - Czasami, aby poming¢ definiowanie
ksztaltéw detali, prébowalismy korzystaé¢ z formatu
zapisu dxf, jednak szybko okazato sie, ze czy to
z powodu niezgodnosci wersji czy tez z powodu
przerwan konturu, nakfadania sie warstw i wymiarow
poza skalg, konieczne byto definiowanie detali od
zera.

Nasze potrzebywzrastaty zkazdym kolejnym rokiem,
wraz z rosngcg liczbg i stopniem skomplikowania
detali konstruowanych przez Biuro Konstrukcyjne,
Szybko okazato sie, ze zakup i wdrozenie nowego
systemu jest niezbedne — dodaje Korzeniowski.

...do wdrozenia

Po zakupie i wdrozeniu systemu projektowania 3D
Pro-E w 2006 roku, w firmie zostata podjeta decyzja
0 potrzebie doposazenia produkcji w nowy program
CAMdlamaszyndo ciecia. Poszukiwania trwaty kilka
lat. Lista oczekiwanych funkcjonalnosci programu
obejmowata m.in. kompatybilnos¢ z systemem
Pro-E, mozliwosc¢ potgczenia baz danych, konwersji
kodu maszynowego do postaci definicji, grupowania
i selekcjonowania roznych zlecen w ramach
jednego planu rozkroju, mozliwos¢ wykonywania
automatycznych, recznych i mieszanych rozkrojow
oraz tworzenie odpowiednich raportow rozkrojow, co
byto bardzo wazne w przypadku pomieszania detali
na arkuszach blach z wielu zlecen i ich pézniejszej
identyfikacji. - Wybor oprogramowania poprzedzony
byt prezentacjami oraz wizytami u klientow réznych
firm. Ze wszystkich prezentacji to mozliwosci
oprogramowania firmy Lantek przekonaty nas, ze
taki wybor bedzie dla nas najbardziej korzystnym
rozwigzaniem — relacjonuje Korzeniowski.

lantek SPAIN - ARGENTINA - CHINA - CZECH REPUBLIC - FRANCE - GERMANY - INDIA - ITALY - JAPAN - KOREA - MEXICO - POLAND - TURKEY - UNITED KINGDOM - USA - BRAZIL



Po przeszkoleniu pracownikow oraz wdrozeniu
oprogramowania rozpoczeto sie budowanie bazy
danych — przenoszenie tysiecy opracowanych
wczesniej programéw do nowego systemu z
wykorzystaniem konwersji kodu maszynowego
(odwracania kodu maszynowego ESSI do postaci
geometrii i zapisywanie go w programie Lantek). Z
drugiej strony, nowe konstrukcje zaprojektowane w
Pro-E zaczeto importowac poprzez wtyczke Lantek
Flex3d, ktory umozliwia automatyczne detalowanie
skomplikowanych ztozen 3D (nawet do kilkuset
detali), wczytanie geometrii detali oraz takich
niezbednych informacji jak nazwa, numer rysunku,
gatunek materiatu czy grubos¢ blachy. — Przyjelismy
odpowiednig w naszych warunkach optymalng
organizacje pracy z programem Lantek. W dziale
technologicznym na jednym stanowisku odbywa
sie definiowanie detali i ich import z programu
Pro-E (zajmuje sie tym Grzegorz Poreba i ja), na
kolejnym stanowisku tukasz Koftowski za pomocag
oprogramowania tworzy paczki detali do zlecen
oraz grupuje rézne zlecenia w jeden wiekszy pakiet,
w celu przygotowania optymalnych rozkrojow. Na
oddziale produkcyjnym, na trzecim stanowisku
odbywa sie tworzenie rozkrojow z przygotowanych
wczesniej pakietow i transfer gotowych programow
bezposrednio do wypalarek — opowiada o
funkcjonowaniu programu w firmie tukasz
Nowacki, Kierownik Zespotu Technologicznego.

Praktyczne korzysci

Produkcja firmy wymaga

duzej elastyczno$ci.
Przyktadowo, jeden
z nowych produktow
Zanam-Legmet,
uniwersalna kabina
gornicza, moze
stuzy¢ zaréwno jako
magazyn czesci,
miejsce odpoczynku,

pomieszczenie
sterownicze Iub punkt

udzielania pierwszej
pomocy. Ten szeroki
zakres stosowania
mozliwy jest dzieki modutowej konstrukciji

kabiny, ktorej elementy projektowane sg zgodnie
z indywidualnymi  wytycznymi klienta. Taka
elastycznos¢ to dla oprogramowania Lantek
wyzwanie, z ktérym radzi sobie bez problemow. -
Pojedynczo zdefiniowane detale program grupuje
w zestawy, ktérych zawartos¢ i liczba odpowiada
zleceniom  produkcyjnym  przyporzgdkowanym
do konkretnych zespotéw, z ktérych sktada sie
gotowy wyréb. Z tak zorganizowanych gotowych
paczek detali tworzone sg zadania produkcyjne
do tworzenia rozkrojéw arkuszy, w ktérych moze
wystepowac wiele réznych zlecen, bez straty ich
identyfikacji w postaci odpowiednio przygotowanego
raportu. To bardzo wazna dla nas funkcjonalnosc
programu — omawia mozliwosci pracy systemu
tukasz Kottowski, Kierownik Zespotu Opracowan
Materiatowych. Do pakietow zlecen pod rozkroje
dodawane sg na biezgco nowe paczki zlecen, dzigki
czemu mozna planowac rozkroje w sposob ciggty,
dbajgc o optymalne wykorzystanie materiatu. Detale
dodane do pakietu w trakcie pracy sg wyrdznione
od tych juz przygotowanych do palenia, a rozkroje
wczesniej zaplanowane, ale nie wykonane, mozna
cofngé z produkcji, dodajgc w zamian kolejne detale.
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Program posiada wiele innych przydatnych
funkcjonalnosci. - Dziat produkcyjny chetnie
korzysta z takich funkcji, jak automatyczne

wymiarowanie, blokowanie obrotu detali gietych,
obstuge znakowania mechanicznego i plazmowego
(wykorzystywang do znaczenia otworéw do
wiercenia punktakiem pneumatycznym), magazyn
odpadéw oraz modut kalkulacji czasow, ktory
mozna modelowaé wg zadanego algorytmu
— dodaje Nowacki. Program oferuje réwniez
obstuge ukosowania ksztattowego krawedzi detali.
Dobrze uktada sie tez wspdipraca miedzy
firmami. - Mamy ciggty dobry kontakt z dostawcag
oprogramowania. Lantek ma mozliwo$¢ zdalnej
obstugi naszego systemu i wprowadzania poprawek.
Obecnie korzystamy z gwarancji, ale zamierzamy
zawrze¢ umowg serwisowg na statg opieke nad

oprogramowaniem — deklaruje Korzeniowski.
zawrze¢ umowg serwisowg na statg opieke nad
oprogramowaniem — deklaruje Korzeniowski.
Nic dziwnego, ze planowana jest dalsza wspotpraca.
Korzysci tatwo oszacowac. - To byt ,strzat w
dziesigtke”.  Zastosowanie technologii ciecia
plazmowego High Definition i rozkrojow Lantek
pozwolito uzyska¢ nowg jakos¢ ciecia i wydajnosci.
Wdrozenie przyniosto wzrost wydajnosci o 250% w
przypadku ciecia plazmowego (dla blach o grubosci
do 20 mm) i 25% dla blach cietych gazowo (powyze;j
20 mm). Biorgc pod uwage skale naszej produkcji,
skutkuje to planowanymi oszczednosciami rzedu
1500 godzin tylko w okresie sierpien-grudzien 2012,
a w sumie ok. 4000 godzin rocznie — podsumowuje
Korzeniowski.

Lantek to miedzynarodowy Swiatowy lider w rozwoju i sprzedazy rozwigzan w zakresie oprogramowania
dla sektora maszynowo-narzedziowego. Zdolnos¢ do innowacji i jego zaangazowanie w zakresie
internacjonalizacji i nowych rynkéw sprawity, ze Lantek, przedsiebiorstwo zatozone w 1986 roku w Kraju
Baskoéw i posiadajace gtéwne biuro w miescie Vitoria (prowincja Alava), znalazto sie w $wiatowej czotéwce
Z jego rozwigzaniami dla przemystu CAD/CAM/MES/ERP. Obecnie firma posiada przeszto 12 000 klientow
w ponad 100 krajach, wiasne biura w 15 krajach oraz sie¢ dystrybutorow na catym swiecie. Dziatalno$¢ na
rynkach miedzynarodowych dosiegta w roku 2011 83% jej obrotow.

Wiecej informacji na stronie: www.lanteksms.com lub po skontaktowaniu sie z: marketing@lanteksms.com

If you would like more information, visit our website: marketing@lanteksms.com

lantek
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