Lantek Expert - Lantek Flex3d Tubes

Dwa w jednym.

Kupujac nowoczesng przecinarke plazmowa CNC,
otrzymujemy maszyne wraz z oprogramowaniem.
Czasem jednak, gdy wobec przecinarki mamy wymaga-
nia pozastandardowe, warto rowniez w kwestii opro-
gramowania wyjs¢ poza standard... | zyska¢ dwa w
jednym: dodatkowe mozliwosci oraz obnizenie kosz-
tow serwisowania.

lante k Case Study: Energomontaz Chorzéow

Energomontaz Chorzéw Sp. z 0.0. to firma
o ponad 60-letniej tradycji i doswiadczeniu
w naprawach, remontach i modernizac-
jach urzadzen energetycznych (gtéwnie
kottow, wymiennikow ciepfta, zbiornikdw i
rurociggow). Mieszczacy sie w Chorzowie
zaktad powstat na bazie Przedsiebiorstwa

Energomontazowego PW S.A.

Byle do przodu

W ostatnim czasie firma przechodzi nieustanng modernizacje. Produkcja zostata przeniesiona do nowych hal (przejetych po
dawnych budynkach Huty Batory), poszerza sie zakres oferowanych ustug i produktow, a co za tym idzie, wzrasta zapotrze-
bowanie na nowoczesny sprzet do obrdbki blach i rur. Firma inwestuje w rozwdj — niedawno zakupiono tu m.in. gietarke
sterowang numerycznie do giecia trzpieniowego i beztrzpieniowego rur oraz suwnice, planowany jest zakup kolejnych
dwdch suwnic. Energomontaz Chorzéw taczy w ten sposdb dtugoletnie doswiadczenia i tradycje z nowoczesnymi techno-
logiami — warto wspomniec, ze najstarsza pracujgca w zaktadzie w petni sprawna walcarka ma ponad sto lat, a najnowsza
maszyna do hydraulicznego giecia rur — niecate dwa. Wszystkie sprzety stuzg do produkcji nowoczesnych urzadzen ener-
getycznych dla wielu gatezi przemystu. Oprécz montazu, remontdéw i modernizacji wszelkiego typu urzgdzen energetyc-
znych, firma oferuje réwniez wyrdéb i obstuge innych urzadzen, takich jak konstrukcje stalowe czy rurociagi przemystowe, a
od niedawna takze wyrdb urzgdzen wyciggowych dla przemystu gérniczego oraz czesci urzgdzen energetycznych.

Trzy lata temu Energomontaz zdecydowat sie na kolejng wazng inwestycje — zakup nowoczesnej przecinarki plazmowej z
dodatkowg obrotnicg do ciecia rur. Maszyna stata sie dla przedsiebiorstwa duzym utatwieniem w zwigzku z rozszerzajaca
sie ofertg. Na nowej przecinarce plazmowej odbywa sie prefabrykacja duzej czesci produkowanych w zaktadzie elementow
i urzadzen, stad sprzet dobierano bardzo uwaznie. — Otrzymalismy wiele ofert od producentéw przecinarek, miedzy
ktorymi byta naprawde ostra konkurencja. Firma, ktdra okazata sie w koncéwce najlepsza, zaoferowata nam bardzo kor-
zystny pakiet, uzbroita maszyne we wszystkie potrzebne elementy, miedzy innymi w oprogramowanie — wspomina przebieg
przetargu mgr inz. Andrzej Bernais, dyrektor ds. produkcji warsztatowej w Energomontazu Chorzow.



Mniej znaczy lepiej

Przecinarka miata by¢ obstugiwana przez dwa rézne programy,
pochodzace od dwéch réznych producentdw — jeden program
do ciecia blach 2D, drugi do obrdbki rur. — Balismy sie prob-
lemow. tatwo mogto okazac sie, ze programy nie bedg kom-
patybilne, nie bedg ze sobg wspdtdziataé. Uznalismy, ze warto
zastanowic sie nad ujednoliceniem oprogramowania tak, by
catos¢ byta obstugiwana przez program pochodzacy od jed-
nego producenta. Nie wiem, co by byto, gdybysmy zdecydowali
sie na pozostanie przy dwdch réznych programach na jednej
maszynie, ale wiem jedno — po skorzystaniu z propozycji firmy
Lantek absolutnie nie mamy powodoéw do narzekania — stwi-
erdza Bernais. W Energomontazu Chorzéw zdecydowano sie na
zainstalowanie i zintegrowanie w przecinarce plazmowej dwdéch
programdéw: oprogramowania do ciecia 2D Lantek Expert oraz

programu do ciecia rur Lantek Flex3d Tubes (Rury).

Taka byta intuicja

O wyborze decydowato wiele czynnikdéw. — Na decyzje o zakupie
programoéw Lantek Expert i Lantek Flex3d Tubes najwiekszy
wptyw miata prezentacja programéw na miejscu. Otrzymalismy
szkoleniowe wersje programoéw, moglismy sie dobrze zapoznaé
z ich dziataniem i stwierdzi¢, czy spetniajg nasze oczeki-

wania. Od samego poczatku zwrdcilismy uwage na fakt, ze
oprogramowanie Lantek jest bardzo przyjazne, intuicyjne
—wrecz samo podpowiada, co trzeba zrobi¢, jak optymalnie
wykorzystaé mozliwosci obrébki materiatu. System nie stwarza
wielkich problemdéw w opanowaniu go, a funkcjonalno$¢ znac-
znie przyspiesza proces przygotowania produkcji — wyjasnia
Bernais.

Odpady? Jakie odpady?

W przedsiebiorstwie takim jak Energomontaz Chorzoéw,

ktore charakteryzujg jednostkowa produkcja i niewielka
powtarzalnosc¢ cietych elementdw, nieocenione okazato sie
narzedzie nestingu, ktére w programie Lantek Expert au-
tomatycznie rozmieszcza na blasze elementy w optymalne;j
konfiguracji, minimalizujgc poziom odpaddéw materiatowych.
— W naszym przedsiebiorstwie nie ma magazynu sensu stricto,
gdyz kupujemy tylko potrzebny materiat, a poniewaz prowad-
zimy ewidencje odpadoéw, schodzimy z ich liczbg do minimum.
Jest to tez w czesci zastuga programu, dzieki ktéremu mozna
optymalizowac zuzycie materiatu. Dzieki temu gospodarow-
anie blachg jest bardziej racjonalne. Mozemy chocby stworzyé
tak optymalny rozktad elementéw na arkuszu, zeby pozostate
fragmenty daty sie tatwo opisaé i miaty ksztatt umozliwiajacy
uzyskanie z niego jeszcze jakiego$ elementu w przysztosci, np.
prostokat — wyjasnia tajniki pracy w systemie Maciej Kisiel-
iczuk, technolog w Energomontazu Chorzéw, na co dzien
wykorzystujacy w pracy oprogramowanie Lantek. Narzedzie
m.in. nestingu okazato sie bardzo przydatne podczas produkcji
klatek gérniczych. — W procesie produkcji jednej klatki wykor-
zystujemy, z grubsza liczac, 20 réznych rodzajow blach (pod
wzgledem grubosci, gatunku itp.). W programie kazdy element
zapisujemy, okreslajgc gatunek i grubos¢ materiatu. Program
przetwarza te informacje i grupuje elementy pod wzgledem
tych cech, rozktadajac je na blasze. Na tej podstawie wybieramy
arkusze.

lantek



Mozemy zaplanowacd
ztozenie zamowien,
nasze zapotrzebowanie
na materiaty, a wyci-
nanie roztozy¢ w opty-
malny sposéb — podaje
przyktad Kisieliczuk.

Rura pod kontrolg
Podobnie sprawa
wyglada w programie
Lantek Flex3d Tubes.
— Tu réwniez mamy
mozliwos¢ automatycznego rozktadania elementdw.
Jedyna réznica tkwi w tym, ze rura projektowana jest w
3D, jednak i w tym przypadku program odpowiada za
w petni zautomatyzowang obrébke cietych elementdw,
z mozliwoscig konfiguracji automatycznej badz recznej
z preferencjami uzytkownika — stwierdza Kisieliczuk. W
kazdej chwili mozna zmieni¢ parametry wykonanych oper-
acji, facznie z edycjg parametréow poczatkowych rury.

Lantek Flex3d Tubes to program przeznaczony do pro-
jektowania oraz ciecia rur (okragtych, prostokatnych,
tréjkatnych itd.), dostepny jest réwniez modut do obstugi
produkcji profili otwartych (teowniki, dwuteowniki,
ceowniki). Program pozwala na proste i intuicyjne pro-
jektowanie rur, dajgc rzeczywisty podglad ostatecznych
wynikow ciecia. System precyzyjnie wyswietla gotowa
rure, umozliwiajgc jej symulacje w 3D. Mozna tez
dokonywaé symulacji poszczegdlnych etapdw procesu
tworzenia, co ogranicza do minimum ryzyko btedow.

System pozwala na tworzenie standardowych rur o
wskazanych parametrach, jest wyposazony w importery
réznego typu ksztattdw rurowych: SAT, IGES itd., ale
umozliwia tez projektowanie i import dowolnego przek-
roju rury stworzonego przez uzytkownika.

Wrazenia i doswiadczenia

Oprogramowanie firmy Lantek dziata w Energomontazu
juz 3 lata. Jak po tak dtugim czasie wypada ocena pro-
gramow Lantek Expert i Lantek Flex3d Tubes? — Wcigz od-
krywamy nowe mozliwosci i nowe sposoby na wykonanie
jakiegos$ elementu, bo nigdy nie jest tak, ze cos mozna
wykona¢ w jeden wtasciwy sposdb. Ciagle sie uczymy
optymalizowac procesy, ale po takim okresie pracy z sys-
temem nic nie jest w stanie nas na tyle zaskoczy¢, ze moze
powodowacd np. wstrzymanie produkcji. Mamy dobry
kontakt z producentem i prébujemy razem rozwigzaé
ewentualne problemy. Kontakt jest Swietny, z pracowni-
kami Lanteka zawsze mozna sie skontaktowaé mailowo,
telefonicznie albo osobiscie i liczy¢ na chetng, fachowg
pomoc — opiniuje Kisieliczuk.

— Mam juz duze doswiadczenie zawodowe. Lantek
zdecydowanie lepiej zdaje egzamin —w naszych
warunkach. To oprogramowanie byto dla nas nowoscig.
Zaryzykowalismy i jeste$Smy zadowoleni z tego, co mamy.
Powiem wiecej — gdyby to nie byto dobre rozwigzanie, to
nie inwestowatbym w nie. Bo ja naleze do takich ludzi, ze
gdybym tylko zaobserwowat, ze cos$ nie stuzy nam dobrze,
natychmiast wycofatbym sie z takiej transakcji, chocby juz
byt ostatni etap negocjacji — dodaje Bernais. Po trzech la-
tach pracy na oprogramowaniu Lantek taka opinia wydaje
sie najlepszg mozliwg rekomendacja.

If you would like more information, visit our website: marketing@lanteksms.com
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