Lantek Expert

Energomontaz Potudnie, firma z prawie
szescdziesiecioletnig tradycja na rynku budown-
ictwa energetycznego oraz przemystowego,
zdecydowat sie na powazng modernizacje zaktadu,
instalujagc nowoczesng przecinarke plazmowag z
gtowica do ukosowania 3D. Zaawansowana tech-
nologicznie maszyna wymagata najlepszego pro-
fesjonalnego oprogramowania — postawiono na
program Lantek Expert.
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optaca — wie o tym dobrze ké(drd{ierownicza
Energomontazu Potudnie. Firma dziata od 59
lat na polskim i swiatowym rynku budown-
ictwa energetycznego oraz przemystowego.
Gtéwna dziatalnoscig przedsiebiorstwa sg
ustugi w zakresie montazu, modernizacji,
remontow urzgdzen oraz instalacji energetyc-
znych i przemystowych, co uzupetniajg pro-
jekty deweloperskie, ustugi specjalistycznych
osrodkéw oraz produkcja spawanych kon-
strukcji stalowych.

Maszyna z gtowica 3D wymagata najlepszego oprogramowania — postawiono
ino na program Lantek Expert Il Cut Plus.

Dotychczas firma zrealizowata ponad 200 obiektow energetycznych w 28 krajach $wiata. Zaktad dysponuje m.in.
czteronawowg halg produkcyjng i wtasnym parkiem maszynowym, do ktdrego w potowie zesztego roku dotgczyta nowocz-
esna przecinarka plazmowa.

Zdecydowano sie na zakupienie dla Zaktadu Produkcji Przemystowej Bedzin tagisza prototypowej przecinarki plazmowej
z innowacyjng gtowicg 3D, charakteryzujgcej sie mozliwoscig ciecia w trzech ptaszczyznach palnikiem plazmowym, ciecia
palnikami tlenowymi, trasowania plazmowego, wycinania otwordow czy tez trwatego znakowania. Wczesniej w zakfadzie
pracowano na dwdch przecinarkach do ciecia termicznego starego typu, a procesy przygotowania do spawania byty wyko-
nywane poprzez obrébke mechaniczng na strugarkach, za pomocg ukosowarek recznych czy tez poprzez reczne palenie.

Po co inwestowac?

Przyczyna inwestycji byta jedna. — Nie ma co ukrywaé, po kryzysie rynek jest trudny. Zeby pozostaé firmgq konkurencyjng,
dotrzymac kroku oczekiwaniom naszych klientow i nie wypasc z obiegu, musimy optymalizowac kazdy proces. Wiedzielismy,
ze jesli juz kupowac nowq przecinarke, to tylko z gtowicq 3D, aby w petni zoptymalizowac procesy przygotowania do
spawania. Obecnie uzyskanie fazy pod spawanie przy jednokrotnym przejsciu palnika pozwala uzyska¢ optymalizacje pro-
cesu przygotowania produkcji nawet do 30%, nie méwigc o korzysciach wynikajgcych ze znacznej redukcji kosztow, pop-
rawie wptywu zaktadu na srodowisko oraz kwestiach zwigzanych ze zwiekszeniem bezpieczeristwa oraz higieny pracy na
hali produkcyjnej — ttumaczy Tomasz Zyska, dyrektor ds. produkcji Energomontazu Potudnie.



Przecinarki 3D to zaawansowana technologia, ktéra oferujgc wiele
nowych mozliwosci obrébki detali, rur i profili, wymagata jednego —
nowoczesnego oprogramowania. Z szerokiej gamy dostepnych na
polskim rynku rozwigzan przedstawiciele Energomontazu Potudnie
wybrali oprogramowanie Lantek Expert Il Cut Plus. — W pierwszej
kolejnosci o wyborze zadecydowata szybkos¢ dostosowania sys-

temu do posiadanych przez nas maszyn. Niebagatelne znaczenie
miaty tez wiedza i sugestie technikdw Lantek Polska. Posiadajg oni
spore doswiadczenia we wdrozeniach maszyn wykrawajqcych oraz
wycinajgcych, w tym maszyn wyposazonych w gtowice do ciecia
3D, do ciecia rur oraz profili — ttumaczy Stanistaw Ciepat, dyrektor
naczelny produkcji przemystowej Energomontazu Potudnie. Kluc-
zowa przy wyborze dostawcy oprogramowania okazata sie opinia
specjalistow kierownictwa sekcji programistéw i dziatu technologicz-
nego oraz — co rownie wazne — konkurencyjna oferta cenowa.

Wrazenia po roku pracy
Pracownicy Energomontazu Potudnie na nowym oprogramowaniu pracujg juz
blisko rok. To czas wystarczajgcy do wyrobienia sobie opinii na temat programu.

— Lantek to bardzo przyjazne i przejrzyste srodowisko dla programisty. Najwieksze zalety?
Intuicyjnosé systemu. Zaden z naszych pracownikéw nie miat wiekszych problemow z jego opanowaniem. Program bez
trudnosci mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb, a funkcjonalnos¢ umozliwia znaczne przyspieszenie procesu przy-
gotowania produkcji. Elementy do produkcji mozna importowac z zewnetrznych systeméw CAD (dzieki wtyczkom réwniez
bezposrednio z modeli 3D), jak tez zaprojektowacé wewnqtrz Srodowiska systemu Lantek, ktory jest wyposazony w bogaty
modut projektowania 2D. To rozwigzanie nie dos¢, ze bardzo wygodne, to znacznie minimalizujgce ryzyko popetnienia
btedow. Wszystkie funkcje sq zintegrowane w jednym systemie, dzieki czemu w kazdej chwili mozna wprowadzic¢ pop-
rawki automatycznie uwzgledniane w dalszych procesach — dzieli sie wrazeniami Pawet Kanski, szef sekcji programistéw.
W ZPP Bedzin tagisza instalacja zostata dokonana na trzech stanowiskach potgczonych wspdlng bazg danych. Pozwala to
na niezalezng i réwnoczesng prace trzech oséb nad tym samym projektem lub réznymi projektami. — Oprogramowanie
potwierdzito swojq uniwersalnos¢ i obecnie optymalizuje prace catego parku maszynowego, zarowno starych przecinarek
do ciecia termicznego, jak i nowej przecinarki z gtowicq 3D. Mozliwos¢ obstugi catego parku maszynowego przez jeden
system oparty na wspdlnej bazie danych, dzieki funkcji zarzgdzania gospodarkqg magazynowgq, znacznie ogranicza koszty
produkcji — moéwi Dariusz Trutkowski, kierownik dziatu technologicznego przedsiebiorstwa. System w kazdej chwili jest w
stanie podac aktualny status arkuszy handlowych i odpaddéw uzytecznych, podpowiadajgc zarazem najlepsze wykorzystanie
materiatu dla kolejnych zlecen.

— Niewykorzystane w petni arkusze generowane sq jako odpady uzyteczne, a dostosowany indywidualnie do potrzeb firmy
system raportow znacznie utatwit zarzqdzanie czasem, kosztami pracy maszyn oraz kontrole zlecern — dodaje Trutkowski.

Nesting i nie tylko

Narzedzie rozktadajace elementy do wyprodukowania na arkuszach blach lub odpadach uzytecznych (tzw. nesting) to
funkcjonalnos¢ nieoceniona w praktyceprojektanta. — System Lantek daje Swietne potgczenie wydajnych algorytmow au-
tomatycznego nestingu z narzedziami do rozmieszczania pétautomatycznego oraz recznego. W kazdej chwili oprogramow-
anie bierze pod uwage stosowangq technologie oraz kontroluje poprawne rozmieszczenie. Programista ma wizualizacje
catego rozktadu oraz wymaganych dla zlecenia elementéw. W kazdej chwili mozna dokonywac edycji i modyfikacji poprzed-
nich prac, reczne roztozenie dopetniajgc automatem lub to, co zostato roztozone automatycznie, modyfikujqc recznie.

Catos¢ narzedzi nestingu daje potezne mozliwosci programiscie, a ostatecznie przektada sie to na olbrzymie oszczednosci
wykorzystania materiatu i eliminuje ryzyku popetnienia btedéw — wyjasnia Kanski. Dyrektor Zyska dodaje: — Proces przy-
gotowania produkcji znacznie przyspieszajg narzedzia automatycznego wstawiania wejs¢/wyjs¢ w zaleznosci od ustawien
tablic technologicznych, a takze inne opcje, takie jak: mikromostki, mostki czy tez ciecie taricuchowe. Duzym utatwieniem
w codziennej pracy okazata sie dla nas rowniez mozliwos¢ automatycznego generowania znakowania rysunkowych numer-
ow seryjnych elementéw i danych pomocniczych (numer zlecenia, numer wytopu, gatunek, itp.).



Serwis

Obecnos¢ Lanteka jako oficjalnego oddziatu w
Polsce daje stabilnos$¢ rozwoju oprogramowania,
gwarantujgc szybka reakcje na potrzeby firmy i
wysoka jakos¢ serwisu. — Mamy do czynienia z
maszynq prototypowq, wiec nic dziwnego, Zze na
poczqgtku pojawiaty sie problemy z wdroZzeniem.
Nie byty one jednak ktopotliwe, poniewaz caty
czas posiadalismy wsparcie techniczne ze strony
firmy Lantek. Oddziat w Polsce ma rozbudowany
dziat techniczny oraz dziat programistow, ktorzy
bardzo szybko reagujq na potrzeby przystosowania
systemu i generowanego kodu do posiadanych
maszyn — wyjasnia Trutkowski.

Firmy myslg o dalszej wspotpracy. — Juz dzi-

siaj firma Lantek jest gotowa na dostarczenie
Energomontazowi Potudnie nowoczesnego produk-
tu Lantek Manager, ktory jest specjalnym modutem
do profesjonalnego zarzqgdzania zleceniami produk-
cyjnymi, pozwalajgcym sledzic¢ status elementow
(grup elementow lub catych zlecer)) w cyklu
produkcyjnym. System pozwala grupowac wszyst-
kie zlecenia wedtug najwazniejszych dla firmy
kryteriow, co wplywa na ograniczenie kosztow
produkcyjnych, podejmowanie wtasciwych decyzji,
kontroli kosztow i rzeczywistych czaséw produk-

¢ji. Pozwala tez na budowe katalogu produktéw
firmy, co daje mozliwosc¢ szybkiego i bezpiecznego
uruchamiania ztozonych zleceri produkcyjnych i
dostarczanie w kazdej chwili informacji, co dzieje
sie na hali produkcyjnej — zapowiada Karmelo Osa,
menadzer produktu CAD/CAM firmy Lantek.

Oprogramowanie Lantek nieustannie sie rozwija,
oferujac klientom coraz to nowe mozliwosci opty-
malizacji produkcji i doskonalenia jakosci wykony-
wanych elementéw.

Wiecej informacji na stronie: marketing@Ilanteksms.com

System Lantek daje $wietne potgczenie wydajnych algorytméw
automatycznego nestingu z narzedziami do rozmieszczania
pétautomatycznego oraz recznego — dzieli sie wrazeniami Pawet
Kanski, szef sekcji programistow.

Od lewej: Stanistaw Ciepat, dyrektor naczelny produkcji
przemystowej Energomontazu Potudnie, i Tomasz Zyska, dyrek-
tor ds. produkcji Energomontazu Potudnie.

Pawet Kanski, szef sekcji programistow, oraz Dariusz Trut-
kowski, kierownik dziatu technologicznego korzystaja z opro-
gramowania Lantek Expert Il Cut Plus na co dzien.

SPAIN - ARGENTINA - CHINA - CZECH REPUBLIC - FRANCE - GERMANY - INDIA - [TALY - JAPAN - KOREA - MEXICO - POLAND - TURKEY - UNITED KINGDOM - USA - BRAZIL lantek

NN |l || /B W\\



