INTEGRACJA CAD/CAM Z ERP

EUROPA SYSTEMS

PRODUCENT URZADZEN DD TRANSPORTU WEWNETRZNEGD

Case Study: é

Mottem firmy Europa Systems Sp. z 0.0,
(www.europasystems.pl) specjalizujgcej sie w produkcji
nowoczesnych urzadzen i systeméw do transportu
wewnetrznego, jest hasto: ,Wychodzic na wprost
oczekiwaniom”. Tym razem to naprzeciw oczekiwaniom
samej firmy wyszli dostawcy oprogramowania, integrujgc
z systemem informatycznym ERP obszar zarzadzania
produkcja firmy w zakresie ciecia blach. Oszczednosci?
Nawet do 75%.

Wszystko zaczeto sie od potrzeby zaktualizowania
oprogramowania maszyn do ciecia laserem. -
Jakis czas temu zaczeliSmy zastanawia¢ sie nad
mozliwoscig uaktualnienia wersji systemu Lantek
Expert, na ktorym pracowaliSmy jeszcze od 2003
r. Podczas spotkania z pracownikami firmy Lantek
okazato sie, ze to byla juz najwyzsza pora na
aktualizacje. Mozliwosci starszeji najnowszej wers;ji
oprogramowania dzielita prawdziwa przepas¢ -
wspomina Grzegorz Ronka, kierownik dziatu CNC
w firmie Europa Systems.

W trakcie rozmow szybko okazato sie jednak, ze
poprawienie mozliwosci pracy samych maszyn do
ciecia to nie jedyna godna uwagi mozliwos¢, jaka
Lantek ma do zaoferowania swojemu klientowi.
- Przy okazji rozméw podzieliliSmy sie pewnymi
problemami, a konkretnie faktem, ze przy obecnym,
bardzo dynamicznym rozwoju firmy, trudno nam
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jest zapanowac nad catoscig produkcji, szczegolnie
nad etapami realizacji poszczegdlnych zlecenh.
Od niedawna mieliSmy wdrozony w firmie system
ERP, ale nie dawat on nam wszystkich potrzebnych
mozliwosci. Na szczescie mozliwa byfa integracja
dziatajgcego juz u nas systemu z programem Lantek
— wyjasnia Ronka.
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Po co wdrozenie?

Dynamika rozwoju firmy i duza liczba zlecen byty
niewatpliwe — firma z Zabowa to lider w produkgji
urzadzen i systemow do transportu wewnetrznego,
oferujgcy m.in. przenoéniki rolkowe napedzane i
nienapedzane, przenosniki tasmowe, fancuchowe,
paskowe, tuki rolkowe oraz rolki transportowe.
Niemal kazdy =z realizowanych projektéw jest
dopasowany do indywidualnych potrzeb klienta,
co przektada sie na bardzo duzg réznorodnos¢
wykonywanych elementéow. Aby sprostaé¢ tak
szerokiej produkcji, firma posiada nowoczesny
park maszynowy, wyposazony m.in. w: wykrawarki
do ciecia laserowego blach, rur i ksztattownikow,
centra obrébcze CNC oraz sterowane numerycznie
maszyny do giecia krawedziowego blach.

Maszyny do ciecia blach, pomimo zaawansowania
technologicznego (wycinarki laserowe CNC firmy
Mazak) jeszcze do niedawna stanowity tzw.
waskie gardto produkcyjne. — Do obstugi kazdej z
wypalarek byto dedykowane inne oprogramowanie.
Rézne bazy danych i osobne generowanie kodow
tworzyto spory batagan, a przerzucanie zlecen z
jednej maszyny na drugg pochtaniato bardzo duzo
czasu. PotrzebowaliSmy wiekszej elastycznosci,
jesli chodzi o oprogramowanie. Dzieki wdrozeniu
oprogramowania Lantek bardzo uporzgdkowalismy
produkcje. Teraz przy pomocy jednego systemu
CAD/CAM obstugujemy wszystkie wypalarki 2D, a
roztozenie na arkuszu elementoéw z réznych zlecen
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jest o wiele korzystniejsze w poréwnaniu z tym co
oferowaty stare programy. Raz opracowany nesting
mozemy skierowac¢ na dowolng maszyne, zaleznie
od aktualnego obcigzenia — relacjonuje Ronka.

Jak to dziata?

Wdrozenie nowego systemu przebiegato
dwuetapowo. Na poczatku w firmie wdrozono nowg
wersje systemu Lantek Expert oraz Lantek Manager,
za pomocg ktérych osoby odpowiedzialne za
przygotowanie tworzyty nowe zlecenia produkcyjne
oraz nestingi w module CAD/CAM, ktére nastepnie
byty wycinane na maszynach CNC. Kolejnym
etapem, znacznie bardziej skomplikowanym, byta
integracjasystemu Lantekzoprogramowaniemklasy
ERP. - Konieczna byfa bardzo dobra komunikacja
i wspotpraca miedzy trzema podmiotami: z firmg
Lantek, z firmg dostarczajgcg oprogramowanie
ERP oraz, oczywiscie, z naszg firmg. Wspdlnie
ustalilismy ramy integracji, wzajemne oczekiwania
i praktyczne mozliwosci — wyjasnia Krzysztof Galar,
dyrektor zaktadu.

Poftgczenie  systemdw  rozpoczyna sie w
momencie skierowania zlecenia na produkcje. Po
utworzeniu planu produkcyjnego w systemie ERP,
automatycznie generuje sie plik z danymi, ktory
nastepnie jest importowany do systemu Lantek
Manager.
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den kompletten Prozess auf einer Oberflache
abzubilden. ,Wir haben jetzt mit eNVenta und
Lantek an allen Computer-Arbeitsplatzen in
Administration und Produktion nur noch zwei
Standards, die unsere Mitarbeiter beherrschen
mussen.

Plik importowy zawiera m.in. takie informacje, jak
nazwa klienta, numer czesci, liczba sztuk, rodzaj
materiatu, wymagany termin realizacji itp. System
poza importem nowych zlecen produkcyjnych
otrzymuje réwniez informacje dotyczace
aktualizacji lub usuwania juz istniejgcych zlecen. Po
zaimportowaniu ich do systemu Lantek Manager
uzytkownik ma mozliwo$¢ sledzenia wszystkich
(nie tylko nowych) zleceh produkcyjnych oraz
ich statuséw.W systemie jest przygotowywana
technologia ciecia: nestingi i kody maszynowe
oraz dokumentacja warsztatowa w postaci karty
pracy. Wdrozony zostat réwniez automatyczny
import geometrii wycinanych czesci. - Poniewaz
na produkcji realizujemy zlecenia dla Kilku,
kilkunastu klientow jednoczesnie, najbardziej
interesuje nas to, na jakim etapie jest zlecenie
dla konkretnego klienta, co nalezatoby np.
przyspieszy¢, a co mozemy przetozy¢ na pézniej.
Wszystko odbywa sie w systemie, kiedys tego typu
informacje musieliSmy wprowadzac recznie. Teraz
wystarczy, ze zlecimy systemowi import do modutu
Manager, potem przygotowujemy liste zlecen np.
na 1 miesigc (sortujgc je wedlug daty lub typu
materiatu), z réznych zlecen tworzymy nesting.

Z moich obserwacji wynika, ze w ten sposéb
przyspieszyliSmy naszg prace o ok 75%. Sporo
oszczedzamy na materiale i czasie obrobki, zarowno
dzieki optymalizacji nestingéw, jak i technologii
ciecia ,na wspolng krawedz”, dzieki ktoérej czesci na
nestingach uktadane sg w taki sposob, ze stykajg
sie niektorymi bokami, detale nie muszg by¢ od
siebie oddzielone 5-10 mm paskiem metalu, ktory
trafitby na ztom - stwierdza Ronka.

Odpady pod kontrolg

Pozytywnym skutkiem wdrozenia okazato sie
réwniez uzyskanie przez firme Europa Systems
petnej kontroli nad odpadami uzytkowymi. - W
magazynie blachy mamy kilkadziesigt rodzajow
asortymentu. Oczywiscie tutaj zawsze znaliSmy
stany magazynowe, ale byt problem z odpadami
uzytkowymi —w systemie ERP zaliczane byty one do
nienaruszonego materiatu. ChcieliSmy mie¢ wiekszg
kontrole nad materiatem i usprawni¢ korzystanie
z odpadow uzytkowych — do tej pory musieliSmy
za kazdym razem zmierzy¢ i narysowaé¢ od nowa
kazdy arkusz odpadowy. Teraz kazdy odpad jest
rejestrowany w programie i ma nadawany indeks.
Kiedy przychodzi do wykorzystania, wystarczy
podac numer i ,wywota¢” go z bazy danych — ocenia
Ronka.

Integracja systemu Lantek z funkcjonujgcym w
firmie oprogramowaniem ERP jest za kazdym razem
rozwigzaniem indywidualnym, konstruowanym

pod konkretne potrzeby klienta. To otwarty i dos¢
skomplikowany proces, w ktéry zaangazowany
jest sztab programistow. Konieczna jest tez dobra
wspotpraca z dostawcg systemu ERP.




Otwarty charakter wdrozenia daje tez wiele
mozliwosci. W trakcie pracy nad oprogramowaniem
w firmie Europa Systems pojawiaty sie coraz to nowe
pomysty udoskonalen, mozliwych do wprowadzenia
w systemie. - Pomystéw rzeczywiscie nie brakowato.
System ufatwiat kontrole nad odpadami uzytkowymi,
ale nam zalezato jeszcze na mozliwosci kontroli
powstajgcego w procesie produkcyjnym ztomu.
Wiadomo, na produkcji czasem powstajg wybraki, z
kazdego nestingu powstaje tzw. azur, czyli niezuzyta
blacha pomiedzy elementami... Chcielismy, zeby
system ERP nie uwazat ztomu za mozliwy do
wykorzystania materiat. W tym celu, powstat
specjalny algorytm zliczajgcy ilo$¢ ztomu, dzieki
czemu mamy petng kontrole nad magazynem stali
— opowiada Ronka.

Efekty nie do przecenienia

Jak mozna podsumowac rezultaty wdrozenia? -
Gdy poréwnuje aktualng sytuacje na produkcji z
tym, co sie dziato u nas 1,5 roku temu, widac, jakie

przyspieszenie nastgpito, jesli chodzi o realizacje
zlecen. Gdyby nie integracja, bylibysmy z produkcija
,do tytu” o kilka miesiecy. Poréwnujgc wielkosé
zlecen i czas realizacji — przy projektach, ktérych
czas wykonania kiedy$s szacowaliSmy na dwa-trzy
tygodnie, teraz mozemy stwierdzi¢ ,pojutrze bedzie”
— podaje Witold Mikofajczak, technolog-programista,
wykorzystujgcy nowe oprogramowanie w Swojej
codziennej pracy.

Czy inwestycja sie optacita? - Zdecydowanie tak.
Uwazam, ze byt to dla nas prawdziwy strzat w
dziesigtke. Cate wdrozenie juz po poét roku zdgzyto
sie zwrocic. Wystarczy wzig¢ pod uwage mniejsze
zuzycie materiatu oraz korzysci wynikajgce z
potgczenia z systemem. Mamy teraz biezaca
informacje o zapotrzebowaniu materiatowym
przy kazdym zleceniu, oszczedzamy materiat i
czas — stwierdza z satysfakcjg dyrektor Galar.
Pozytywne skutki wdrozenia doceniajg i pracownicy,
i kierownictwo firmy. To chyba najlepsza mozliwa
rekomendacja.

Lantek to miedzynarodowy Swiatowy lider w rozwoju i sprzedazy rozwigzan w zakresie oprogramowania
dla sektora maszynowo-narzedziowego. Zdolnos¢ do innowacji i jego zaangazowanie w zakresie
internacjonalizacji i nowych rynkéw sprawity, ze Lantek, przedsiebiorstwo zatozone w 1986 roku w Kraju
Baskow i posiadajgce gtéwne biuro w miescie Vitoria (prowincja Alava), znalazto sie w $wiatowej czotéwce
Z jego rozwigzaniami dla przemystu CAD/CAM/MES/ERP. Obecnie firma posiada przeszto 12 000 klientéw
w ponad 100 krajach, wtasne biura w 15 krajach oraz sie¢ dystrybutorow na catym swiecie. Dziatalnos¢ na
rynkach miedzynarodowych dosiegta w roku 2011 83% jej obrotow.

Wiecej informaciji na stronie: www.lanteksms.com lub po skontaktowaniu sie z: marketing@lanteksms.com

If you would like more information, visit our website: marketing@lanteksms.com
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