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Wydawato sie, ze wyposazenie prostej
pity w system napeddéw, sterowania

i zaawansowane oprogramowanie
bedzie projektem wrecz niemozliwym
do zrealizowania, a przynajmniej -
bardzo czasochtonnym i ktopotliwym.
Dzieki profesjonalizmowi wszystkich
podmiotéw zaangazowanych w to
nietatwe zadanie stato jednak sie
inaczej, a zleceniodawca juz moze liczy¢
konkretne zyski.

Firma GEA Technika Cieplna

z Opola specjalizuje sie w doborze,
projektowaniu i produkcji
wysokosprawnych wymiennikow ciepta.



Grzegorz Minor, technolog w firmie
GEA Technika Cieplna Sp. z 0.0.:

“Przygotowujemy sie do
inwentaryzacji rur, ktora doktadnie
wykaze, na jakim etapie projektu
jestesmy, jednak w naszym systemie
ERP i w dziale produkcji oszczednosci
wida¢ gotym okiem”
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Wiekszo$¢ urzadzen jest produkowana
na bazie eliptycznych rur Zebrowanych
cynkowanych ogniowo. GEA Technika Cieplna
to jedyny producent tego typu wymiennikdw
w Europie. W ofercie firmy znajduja sie
m.in.: nagrzewnice, chtodnice, ekonomizery,
konwektory, wieze chtodnicze, wymienniki
ptytowe, wymienniki ptaszczowo-rurowe.

Zaktady w Opolu zatrudniajg ponad
250 os6b i zajmujg tgczng powierzchnie
produkcyjng 13500 m, w tym 3000 m
wydzielonej i kompletnie wyposazonej
hali przeznaczonej wytacznie do produkgji
wymiennikow ze stali wysokostopowych.
Rocznie firma jest w stanie wyprodukowac
okoto 5000 szt. wymiennikdw réznego typu.

- Nasz proces produkcyjny jest mocno
zindywidualizowany, prawie kazdy wymiennik
wielkogabarytowy to  osobny  projekt,
tworzony pod bezposrednie wymagania
klienta. Wptywa to mocno na specyfike
produkgji, cho¢by na fakt, ze wykonanie duzej
czesci elementdw zlecamy na zewnatrz
— wyjasnia Grzegorz Minor, technolog w
firmie GEA Technika Cieplna Sp. z o.0. GEA.

Firma, cho¢ chetnie korzysta z zewnetrznych
ustugodawcow, wiele kluczowych procesow
wykonuje samodzielnie. Jest wyposazona
we wtasny park maszynowy, w ktérego sktad
wchodzg m.in. nowoczesna maszyna tlenowo-
plazmowa do ciecia 2D oraz 6-metrowa
krawedziarka CNC. Maszyna do ciecia jest
sterowana za pomocg oprogramowania Lantek
Expert, ktore firma GEA zakupita w 2009 r.

- Wypalamy wiele gatunkow blach, m.in.
blache kottowa, blache kwasoodporng
z zawartosciag tytanu, ktéra na polskim rynku
jest trudno dostepna. Bardzo istotnym
elementem, ktory zadecydowat o wdrozeniu
nowego oprogramowania, byta koniecznosc¢
zapanowania nad zdecydowanie wowczas
przerosnietym magazynem - wyjasnia Minor.

W firmie udato sie ponad siedmiokrotnie
zmniejszy¢ stany magazynowe. Dokonano tego
dzieki systemom nestingu i prenestingu, ktore
umozliwiajg zaawansowane planowanie rozktadu
elementow, grupujac po kilka zlecen na blachach
jednej grubosci i, w przypadku prenestingu,
pozwalajac dodatkowo zoptymalizowac¢ dtugosc
arkusza blachy. Drugim, bardzo istotnym,
czynnikiem jest modut szacowania czasow
i kosztow zlecen systemu Lantek Expert,
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pozwalajacybardzodoktadnieoszacowacczasciecia
oraz dodatkowych operacji dla posiadanych przez
firme maszyn, niezaleznie od uzytej technologii.

Wdrozenie okazato sie duzym sukcesem
i poczatkiem wspoélnej drogi obu firm.
W 2010 r. wypalarka zostata
doposazona w obrotnik do ciecia rur,
a oprogramowanie w modut do obrébki rur
Lantek Flex3d Tubes.

— Nasza kompleksowa oferta sprawia, ze
oprogramowanie rozwija sie wraz z firma, z ktora
wspotpracuje. To swietny przyktad takiej realizacji.
Firma inwestuje, kupuje nowg maszyne do innych
zastosowan ciecia i caty czas moze rozwijac sie
z jednym oprogramowaniem, oszczedzajac tym
samym czas, koszty, a zwiekszajac mozliwos¢
integracji proceséw  produkcji -  wyjasnia
Damian Olszowski z firmy Lantek Polska.

Program Lantek Flex3d Tubes, ktéry zostat
w 2010 r. wdrozony do obstugi obrotnika, po
niedtugim czasie wykorzystano do nowego
projektu optymalizacji, bedacego w catosci
projektem otwartym, tworzonym ,od zera® dla
potrzeb klienta. Gtéwnym bohaterem wdrozenia
byta prosta pita produkcyjna, na ktorej wykonano
ciecie podstawowego elementu konstrukgji
w budowie wymiennikow: ozebrowanych rur.
Pod koniec 2013 r. prosta pita produkcyjna zyskata
nowe sterowniki i petne oprogramowanie, stajgc
sie jednym z kluczowych narzedzi rozwoju
firmy. — W projekt zaangazowane byty 3 strony:
firmy GEA, Lantek oraz pracownia automatyki
przemystowej Mabit, ktora byta odpowiedzialna za
napedy i sterowanie catego systemu ciecia.
Najwieksze wyzwanie projektu, czyli odpowiednia
komunikacja i wspoétdziatanie, przebiegty bez
zarzutu. Mndstwo spotkan, wspolnych rozmow,
zawsze petna gotowos¢ do wspotpracy ze strony
obu firm, zadecydowaty o sukcesie przedsiewziecia.
Najlepszym dowodem profesjonalizmu niech
bedzie fakt, ze maszyna zostata wdrozona poét
roku temu i od tego czasu dziata bez najmniejszych
probleméw co, jak wiadomo, nie jest wcale proste
w  przypadku systemdéw modernizowanych,
a nie tworzonych od podstaw. A tu wielkie,
pozytywne zaskoczenie: to chyba pierwszy tego
typu projekt w firmie, ktory zostat wdrozony,
ruszyt i od razu zaczat dziata¢, bez najmniejszych
probleméw technicznych - wyjasnia Minor.

Zatozenie projektu byto dos¢ minimalistyczne
- uzyska¢ w skali roku 1% oszczednosci na
odpadach z cietych rur dzieki systemowi
nestingu i kontroli magazynu.
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Po uwzglednieniu skali produkgji w firmie GEA
Technika Cieplna okazuje sie jednak, ze dzieki
spetnieniu tych zatozen sam koszt wdrozenia
zwroci sie z nawigzka.

Projekt, zaczety w ostatnim kwartale
2013 r, wigzat sie tez z wdrozeniem
w firmie oprogramowania do wydajnego
planowania i $ledzenia produkcji - Lantek
Manager - ktére koordynuje dwa systemy:
Lantek Expert i Lantek Flex3d Tubes. Podziat
zadan i materiatbw wychodzi z Lantek
Manager, gdzie zlecenie jest przypisywane do
odpowiedniej obrobki.

Program Lantek $ledzi roéwniez stany
magazynowe. — Byto to dla nas szczegélnie
ze wzgledu na potrzeby dziatow sprzedazy
znajdujacych sie w catej Europie, dla ktorych
biezaca informacja nt. stanu poszczegolnych
blach i rur bedzie czynnikiem bardzo
utatwiajacym komunikacje i codzienna prace -
wyjasnia Minor.

Przed wdrozeniem kazde zlecenie byto recznie
wprowadzane przez biuro technologiczne,
ktore musiato recznie rozktada¢ dtugosci
ciecia na rurach. Teraz wszystko odbywa sie
w systemie, gdzie zapisywane sg poszczegolne
typy rur i zlecenia, przypisywane od
razu do konkretnych rur znajdujacych sie
w magazynie. Oszczednosci dotyczg rowniez
czasu, poswiecanego na zatadunki. Latwiej jest
obecnie zaplanowac transport wiekszych partii
materiatu jednorazowo.

To nie koniec ambitnych planéw
rozwojowych firmy. Pracownicy i dyrekcja
GEA Technika Cieplna juz teraz rozwazaja
korzysci, jakie da zintegrowanie rozwigzan
Lantek z  funkcjonujgcym  w  firmie
oprogramowaniem ERP. - Istnieje techniczna
mozliwos¢  przesytania danych  miedzy
tymi dwoma systemami, dotyczacych m.in.
czasOw  obrobki.  Zaoszczedzitoby nam
to mnoéstwo czasu traconego na reczne
obliczanie i przepisywanie danych, choc¢by na
potrzeby przyznawania premii pracownikom
produkcyjnym - ttumaczy Minor. Mozliwosci
optymalizacji produkgji jest jeszcze wiele, ale
jedno jest pewne - przy tak przemyslanym
planowaniu rozwoju firmy zmiany to najlepszy
kierunek, by osiggnac realne korzysci.
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ARKUSZ INFORMACYJNY

GEA Technika Cieplna

Produkcja maszyn

CAD/CAM 2D
CAD/CAM 3D
Zarzadzanie produkcja

2 Lantek Expert
1 Lantek Manager
1 Lantek Flex3d Tubes

Technologie: Tlen, plazma
Producenci: Eckert, Mabit
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