Lantek Expert Il i Lantek Manager

Gdy chcemy, by firma produkcyjna sie
rozwijata, inwestujemy w nowoczesne
urzadzenia — wykrawarki, lasery, przecinarki.
Co jednak zrobi¢, by jeszcze bardziej usprawnic
produkcje? Gdy kazda z nowych maszyn ma
wilasne, zainstalowane przez producenta opro-
gramowanie, warto rozwazyc¢ ujednolicenie
oprogramowania i integracje zarzadzania
parkiem maszynowym.

Case Study: Trexim

Firma Trexim z Warki nalezy do grona
wiodacych polskich producentéw szafek
ostonowych rozdzielaczy oraz rozdzielaczy
cieptej i zimnej wody, a takze centralnego
ogrzewania w nowoczesnych systemach
grzewczych i instalacjach wodnych. Firma na
samg produkcje szafek ostonowych zuzywa, w
zaleznosci od sezonu, od 60 do 100 ton ocyn-
kowanej stali miesiecznie. Koncowe produkty
sg dystrybuowane na terenie Polski ale przede
wszystkim na rynkach zagranicznych, gtéwnie

niemieckim, austriackim i wtoskim.

Zbigniew Trzepla, prezes zarzadu firmy Trexim Sp. z 0.0.

Przedsiebiorstwo jest laureatem nagrody Lew Biznesu 2010, przyznawanej firmom i instytucjom za wysokg jakosc
produktéw i ustug, najwyzsze standardy bezpieczenstwa oraz rozwigzania pro-srodowiskowe. Firma prowadzi dziatalnos¢
projektowg, produkcyjng i handlowg w oparciu o standardy systemu zarzgdzania jakoscig 1ISO 9001:2008.

Poczawszy od rzemiosta

Wszystko zaczeto sie od niewielkiego zaktadu rzemieslniczego, ktéry od 1984 roku wytwarzat ogrzewacze olejowe i grze-
jniki centralnego ogrzewania. Zaktad, w wyniku rozwoju oraz reorganizacji systemu zarzadzania, ostatecznie w 2002 roku
zostat przeksztatcony w Trexim Sp. z 0.0. Przedsiebiorstwo nieustannie sie rozwija. Dzisiaj firma Trexim zatrudnia ponad 60
pracownikdw, z czego ok. 50 na samej produkcji. Systematycznie poszerza sie zaplecze techniczne poprzez zakup zaawan-
sowanych maszyn produkcyjnych. — W 2002 r. kupilismy wykrawarke numeryczng FinnPower, w 2005 r. zainwestowalismy
w kolejng maszyne tego producenta, tym razem w petni zautomatyzowangq (z automatycznym podajnikiem). Dodatkowo
trzy lata temu kupilismy laser firmy Mazak,rowniez pracujgcy w systemie automatycznym. Mamy trzy prasy krawedziowe,
najnowsza z nich, w petni zautomatyzowana prasa firmy Amada, zostata kupiona dostownie kilka tygodni temu. Do tego
prasy mimosrodowe, zgrzewarki, niciarki, lakiernia proszkowa... — wymienia najnowsze inwestycje Zbigniew Trzepla, prezes
zarzadu firmy Trexim Sp. z 0.0. Inwestycje pozwolity na uzupetnienie oferty firmy o ustugi w zakresie obrébki blach cienkich.



Maszyny to nie wszystko
Doswiadczenie pokazato jednak, ze zainwestowanie w nowocz-
esny sprzet nie jest jedyng gwarancjg sukcesu. Na przeszkodzie
usprawnieniu produkcji w nowoczesnym parku maszynowym
staneto oprogramowanie. Bez jego ujednolicenia trudno byto
zapanowac nad catoscig produkcji. — W ostatnich dwdch latach,
po intensywnych inwestycjach w nowoczesne technologie i w
maszyny numeryczne, zaczelismy odczuwac brak wykwalifikow-
anych instrumentow zarzgdzania informatycznego. Wszystkie
nowoczesne maszyny wycinajgce i wykrawajgce, ktore kupilismy,
miaty oczywiscie zainstalowane autorskie oprogramowanie firmowe.
Gdy jednak chcielismy zautomatyzowac produkcje i ujednolici¢ procesy
wytwarzania okazato sie, ze jest to rozwigzanie niewystarczajgce na nasze
potrzeby. Gdy w w 2010 r. pojawita sie perspektywa otrzymania dotacji Unii
Europejskiej, bardzo chetnie z niej skorzystalismy. Zeby méc sprawnie i na jednym
oprogramowaniu wykonywac programy do wykrawarek i lasera, zdecydowatem o
zakupie jednolitego, specjalistycznego systemu — wyjasnia Trzepla.
Wybrano oferte firmy Lantek. — Z moich informacji wynikato, Ze to najlepszy obecnie dostepny na rynku polskim program
zarzqdzajgcy wykrawaniem i wycinaniem blach — wspomina Trzepla. Firma na poczatku zdecydowata sie na zainstalowanie
programu Lantek Expert Gold, czyli systemu CAD/CAM umozliwiajgcego automatyczne programowanie wycinarek oraz
wykrawarek CNC. To rozwigzanie, ktére optymalizuje prace catego parku maszynowego, obstugujgc wszystkie urzgdzenia
przez jeden system oparty o wspdlng baze danych. Dzieki funkcji zarzgdzania gospodarka magazynowa, znacznie ogranicza
to koszty produkcji.

Elementy do produkcji mozna importowac z zewnetrznych systeméw CAD lub projektowac wewnatrz srodowiska Lantek.
Wszystkie funkcje sg zintegrowane, dzieki czemu w kazdej chwili do juz zapisanych elementéw mozna wprowadzié pop-
rawki, ktdre potem bedg automatycznie uwzgledniane w dalszych procesach. System podaje aktualny status arkuszy
handlowych i odpaddéw uzytecznych, a jednocze$nie podpowiada, jakie wykorzystanie materiatu bedzie optymalne dla
kolejnych zlecen. Dostosowany indywidualnie do potrzeb firmy system raportdow znacznie utatwia zarzgdzanie czasem, ko-
sztami pracy maszyn oraz kontrole zlecen. Lantek Expert Gold to sSrodowisko przyjazne i przejrzyste dla programisty, przede
wszystkim dlatego, ze jest intuicyjne w obstudze.

Przydatne w praktyce przy procesie produkcji okazuje sie narzedzie do rozktadania elementéw do wyprodukowania na
arkuszach blach lub odpadach uzytecznych (tzw. nesting). System Lantek oferuje pofaczenie algorytméw automatycznego
nestingu z narzedziami do rozmieszczania pétautomatycznego oraz recznego. Programista, ktéry ma wizualizacje catego
rozktadu oraz wymaganych dla zlecenia elementéw, w kazdej chwili moze je edytowac, a oprogramowanie na biezgco
uwzglednia stosowang technologie oraz kontroluje poprawne rozmieszczenie. Nesting daje duze oszczednosci wykor-
zystania materiatu i eliminuje ryzyku popetnienia btedéw. —Jako narzedzie do programowania i obstugi urzqdzen Lantek
Swietnie sobie radzi. Firma produkcyjna to jest Zywy organizm, w ktérym sytuacja zmienia sie de facto co godzina. Wymaga
to z naszej strony duzej elastycznosci produkcji i szybkiego reagowania na zmiany zamowien. Na wgranie systemu Lantek
Expert zdecydowalismy sie juz ponad rok temu, uczyliSmy sie, robilismy programy na laser, potem na wykrawarke. Powoli
rodzita sie decyzja o poszerzeniu wspdtpracy, szczegdlnie, ze firma dalej sie rozwijata — opowiada Trzepla.




Krok dalej

Inwestycje sg bardzo istotne w rozwoju firmy
Trexim. Juz teraz prowadzone sg pierwsze

prace, ktorych celem ma by¢ postawienie nowe;j
hali produkcyjno-magazynowej o planow-

anej powierzchni 3 500 m?, z nowoczesng, w
petni zautomatyzowang lakiernig wewnatrz.
Kilka miesiecy temu zostata poszerzona réwniez
wspotpraca z firmg Lantek — w przedsiebiorstwie
zainstalowano dwa nowoczesne systemy: Lantek
Manager oraz Lantek Integra.

Lantek Manager to specjalistyczny modut typu
MES do profesjonalnego zarzgdzania zleceniami
produkcyjnymi, pozwalajgcy Sledzi¢ status grup
elementéw i catych zlecen w cyklu produkcyjnym.
System grupuje zlecenia wedtug najwazniejszych
dla firmy kryteridw, ograniczajgc koszty produk-
cyjne, utatwiajgc podejmowanie witasciwych
decyzji, kontrole kosztéw i rzeczywistych czaséw
produkcji.

Modut Lantek Manager umozliwia tez budowe
katalogu produktéw firmy, co daje mozliwos¢
szybkiego i bezpiecznego uruchamiania ztozonych
zlecen produkcyjnych i dostepu do informacji,

co dzieje sie na hali produkcyjnej. Za pomocg
modutu mozna bezposrednio z biura nadzorowac¢
efektywnos¢ pracy, ukonczone operacje produk-
cyjne i optymalizacje zasobdw: centra robocze
oraz pracownikow.

Z kolei Lantek Integra to kompleksowe
rozwigzanie, umozliwiajace integracje miedzy
wszystkimi dziatami firmy. — Zafozeniem integracji
jest przejmowanie przez program zlecen produk-
cyjnych z zewnetrznego systemu ERP, a takze
informacji o stanach magazynowych. Nastepnie
dane te sq przesytane do systemu Lantek Manager,
w ktérym cata produkcja jest kontrolowana.
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Wiecej informacji na stronie: marketing@lanteksms.com

Po weryfikacji tej produkcji (wyprodukowaniu,
wycieciu, wykrojeniu), informacje o typie produkcji, jej
czasie czy ewentualnych brakach wracajq do systemu
Lantek, ktory z kolei przekazuje to do systemu ERP —
wyjasnia dziatanie zintegrowanego systemu Karmelo
Osa, Manager Produktu CAD/CAM firmy Lantek.
Integracja programu z systemem ERP daje mozliwosé
obstugiwania w jednym module zaréwno dziatu
produkcji, jak i zakupdw, kadr czy strefy magazynu. To
kolejny krok do petnej informatyzacji przedsiebiorstwa
— procesu, bez ktérego coraz trudniej wyobrazi¢ sobie
dziatanie nowoczesnej firmy.

Trexim na sama produkcje szafek ostonowych zuzywa od 60 do
100 ton stali miesiecznie.

Program Lantek Expert Gold obstuguje m.in. wykrawarke
numeryczng FinnPower.
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